Fiesta CharmePicnic
Table

Kit

HARDWARE PARTS LIST (sHownTO scALE)

. 2"+ 50mm CARRIAGE BOLT (14) . 3-1/4" - 82mm CARRIAGE BOLT (8)

2"+ 53mm SLOTTED HEAD SCREW (4)

| 2-5/8" - 67mm SLOTTED HEAD SCREW (4) |

HEX NUT (30)

LARGE PARTS (ot 10 scALE)

a Do o coQ Do

TABLE

STEP 1 Select two 28" x 2" x 4" cleats. Using an angle bracket as a
template, mark and drill four 1/4" diameter holes in each cleat,
centering the angle bracket on the cleat, as shown below.

DRAW CENTER LINE - USE
BRACKET AS TEMPLATE TO MARK.

POSTION BRACKET HOLES ON
CENTERUNEAND

DRIL 4174 Holes oy
VIHERE NDICATED
Remove angle bracket
and counterbore each
of the holes with a
5/8" bit to a depth of
1/8".This will allow
clearance for the
carriage bolt heads

in STEP 4.

STEP 3B When attaching cleat, nails driven straight in are easily
pulled out, but when angled, reinforce one another.

T CARRAGEROLT

|+ woopen
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TaLETOP

STEP 4 Nail cleat to top boards, “trapping” head of carriage
bolts between cleat and top board, as shown above. Position
edge of cleat on marked line as shown below.

STEP 5 Repeat STEPS 2 - 4 at other end of table top.

BRACKET (2)
LEG (4)
BRACE (2)
TOOLS AND MATERIALS
TO ASSEMBLE - Hammer - Screwdriver TO FINISH UNTREATED LUMBER

+ Lumber - See Buying Guide

* White G

+11b. GALVANIZED 8 penny nails
lue

+7/16" wrench or adjustable wrench or pliers
- Drill 1/4" bit and 5/8" bit
+ Saw (or use pre-cut lumber)

- Sandpaper

-Brush
~Varnish, stain or paint

e
e

Determine how long you would like your picnic table.
Banquet o longer tables may be built with two
picnic table hardware kits.

LUMBER BUYING GUIDE

e 2x 10 plan is easiest to build.
3. Purchase lumber or the cut sizes shown below.

ATERIAL PLAN 4FOOT LONG TABLE 6 FOOT LONG TABLE 8 FOOT LONG TABLE

2. Select MATERIAL PLAN for table top and benches.
Generally,the 2 x 4 plan will be the least expensive.

STEP2 Layout eight top boards when using 2" x 4"s (or five
boards when using 2" x 6"s), best side down on a flat surface,
maintaining a 1/4" spacing between boards. Carriage bolts can
be placed between boards to maintain space. Measure and mark
the following distance from both ends as follows:

DA ONE LINE
ATROTHENDS OF T
OM END
FROMEND
FROMEND.

gy
o

MAINTAIN 1/4° PACE
BETWEEN ALL BOARDS

POSITION EDGE OF
CLEAT ON MARKED LINE

MARKED LINE

STEP 6 Center remaining 28" x 2" x 4" cleat between end cleats.
Nail to table top boards after gluing.On 4' table there is no center
cleat.

ANGLE RACKET (2)

LUMBER CUT SIZES LUMBER CUT SIZES LUMBER CUT SIZES
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STEP 3
cleat.

Insert four 2" carriage bolts into counterbored holes in
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STEP 3A Before nailing cleat,

cover the mating surface of the cleat
with a coat of white glue.

STEP 7 Attach angle brackets to end cleats and secure with
1/4" hex nuts, as shown.

SEAT

STEP 1 Layout three 2° x 10%s in the length you
have chosen, best side down on a flat surface,
maintaining a 1/4° spacing between boards.
Extra 1/4" carriage bolts can be placed between
boards to maintain space.

STEP 2 Measure and draw line across boards 4"
from one end for 4' table, 6" from one end for &'
table, or 10" from one end for 8' table.

TABLE

STEP 4 Attach angle bracket to top boards with six 2"
carriage bolts and hex nuts,as shown.

1‘** - vr

10" from end for

STEP 1 Layout two 2 x 10" in the
ength you have chosen.

STEP 2 Measure and draw line
across one board 4" from end for
4 table, 6" from end for 6' table, or

Locate and dill two 1/4" diameter
holes as indicated by drawing below.

STEP 5 Repeat STEPS 2 -4 for opposite end.

8'table,as shown.

BOTHeNs O ST

SEAT

STEP 1 Select four 10" x 2" x 4" cleats. Locate and drill two
1/4" diameter holes in each cleat, as shown. Counterbore each
of the holes with a 5/8" bit to a depth

of approximately 1/8"This

will allow clearance for the

carriage bolts in STEP 4.

WHEN INSTALLING
ASSEMBLED SEAT
THIS EDGE OF CLEAT
FACESTABLETOP

STEP6 On 6'and 8' tables, center the 25" x 2" x 4" cleat

STEP3 Center and mark 6 holes in angle bracket
online drawn in STEP 1,as shown. Drill 1/4”
diameter holes,

between the angle brackets and nail to the table top
boards.Before nailing cleat, cover the mating surface of
the cleat with a coat of white glue.See STEP 3A of 2x 4
instructions,

seat board.

(IS

STEP 3 Repeat STEP 2 for opposite
end of seat board and for remaining

FINAL ASSEMBLY

STEP 1 Attach two tubular legs to angle bracket with 2" slotted head screws and 1/4" hex nuts.

STEP 2 Fasten the two tubular legs together with two 2-5/8" slotted head screws, fastening
brace between legs through hole as shown.

STEP 3 Make sure tubular leg assembly is at a right angle (90°) to the table top.
Bend brace so that it lays flat against table top. Locate the point at which hole
in brace contacts the table top and drill 1/4" diameter hole, as shown.

No cleat used on 4' table.

STEP 4 Attach brace to table top with 2" carriage bolt and hex

nut as shown.

STEP 5 Repeat STEPS 1 - 4 for opposite end of table top.

STEP 6 Mount benches to leg assemblies with

3-1/4" carriage bolts.
STEP7 Tighten all bolts.

3114 CARRIAGE BOLT

STEPS3 &4

STEP 2 Layout the three seat boards when using 2" x 4"'s
(or) two boards when using 2" x 6"s), best side down on a
flatsurface, maintaining a 1/4" spacing between boards.
Measure and mark the following
distance from both ends

as follows:

AT BOTHENDS OF TABLE.
10° FROM END.
ESEAT - 6" FROMEND
4 SEAT- 4" FROMEND

& seAT

MANTAI 1/4° PACE
BETWEEN ALL BOARDS

STEP 3 Insert two 3-1/4" carriage bolts into

counterbored holes in cleat.
STEP 4 Nail cleat to seat boards, i i/ s
Canting sorr
v
|
|

“trapping” head of carriage bolt
between cleat and seat boards, as
shown. Be certain to coat mating
surface with glue.

e

sy
n®" CARRIAGE BOLT
AT

3-1/4" CARRIAGE BOLT

WOODEN CLEAT

MARKED UNE
POSITION EDGE OF

CLEAT ON MARKED LINE

STEP 5 Repeat STEPS 2 - 4 at other end of seat boards.
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Customer Service 1-800-800-4950
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Toda comunicacion es solamente en inglés.

Toute communication sera seulement en anglars.

STEP6 Locate the remaining cleats as shown below.

o

21 [l 10"

FINAL ASSEMBLY

STEP 1 Attach two tubular legs to angle bracket with 2"
slotted head screws and 1/4" hex nuts.

STEP 2 Fasten the two tubular legs together
with two 2-5/8" slotted head screws, fastening
brace between legs through

hole, as shown.
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%
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STEP3 Make sure tubular leg assembly is at a right angle

(90°) to the table top. Bend brace so that it lays flat against table top.
Locate the point at which hole in brace contacts the table top and
drill 1/4" diameter hole, as shown. Brace may fall on either side of
center cleat depending on length of table being assemble. No center
cleat used on 4' table.

STEP 4 Attach brace to table top with 2" carriage bolt and hex nut
as shown above.

STEP5 Repeat STEPS 1 - 4 for opposite end of table top.

STEP 6 Turn table over and mount benches to leg assemblies with
1/4" hex nuts.

STEP 7 Tighten all bolts.

STEP 7 Repeat STEPS 1 - 6 for second bench.

MAINTENANCE INSTRUCTIONS:
PERIODICALLY CHECK ALL HARDWARE TO BE SURE BOLTS AND NUTS
ARETIGHT.

© 2014 Jack-Post Corporation SB-ZI-

2040-8 FC-30 1/14



Juego de mesa de

picnic Fiesta Charm

Instrucciones de armado para el modelo FC-30

Abra la bolsa de ferreteria HB-202

LISTA DE PIEZAS DE FERRETERIA

(SE MUESTRAN A ESCALA)

PERNO DE SOPORTE
DE 2"+ (50 mm) (14)

]

PERNO DE SOPORTEDE 3-1/4" + (82 mm) (8)

]

«

D

‘TORNILLOS DE CABEZA RANURADA |
D

‘TORNILLOS DE CABEZA RANURADA

E 2"« (53 mm) (4) DE 2-5/8" + (67 mm) (4) TUERCA HEXAGONAL (30)
PIEZAS GRANDES (o A EscaLA)
SUJETADOR (2) PATA (4)
TIRANTE (2)
HERRAMIENTAS Y MATERIALES
PARA ARMAR +Martillo + Destornillador PARA ACABADO DE MADERA NO TRATADA

+ Madera - Consulte la guia de compra
1 Ib.de clavos GALVANIZADOS 8-penny
+ Pegamento blanco

« Llave de 7/16"llave ajustable o pinza - Papel delija
“Taladro, broca de 1/4" y broca de 5/8" - Pincel
«Sierra (0 utilice madera previamente cortada) + Barniz tintura o pintura

e

picnic.

1. Decida el largo que desea que tenga sumesa de picnic.
Las banquetas o las mesas mas largas pueden
construirse con dos juegos de ferreteria para mesas de

GUIA DE COMPRA DE MADERA

je la mesa y los bancos.
I plan de 2 x 4 seré

2. Elija el PLAN DE MATERIALES para la parte superior

el

PASO 1 Elija dos listones de 28" x 2" x 4". Usando un sujetador en angulo

listén, centrando el sujetador en dngulo sobre el liston, como se indica a
continuacién.

Retire el sujetador en dnguloy
ensanche cada uno de los
orificios con una broca de 5/8"
auna profundidad de 1/8".
Esto permitird un espacio para
las cabezas

delos pernos de soporte

en el PASO 4.

como plantilla, marque y perfore cuatro orificios de 1/4" de didmetro en cada

DIBUJE LA LINEA DEL CENTRO,UTLICE]
EL SUJETADOR COMO PLANTILLA PAg
MARCAR

MESA

PASO 38 Cuando sujete el listén, los clavos que estén clavados en
forma vertical pueden retirarse facilmente, pero cuando estan en
angulo, se refuerzan el unoal otro.

PERNO DE SOPORTE DE S0 mm

|+ LsToNDE
MAOERA

BELAMEOA

PASO 4 Clave el liston a las tablas superiores,“atrapando la cabeza de
los pernos de soporte entre el liston y la tabla superior, como se indica
anteriormente. Coloque el borde del listén sobre
la linea marcada, como se indica a continuacion.

PASO'S Repita los PASOS del 2 al 4 en el otro extremo
dela parte superior de la mesa.

PASO 2 Extienda ocho tablas superiores usando las de 2" x 4"

(0 cinco tablas cuando utilice las de 2" x6'), con el lado que esté mejor
hacia abajo sobre una superficie plana, manteniendo una distancia de 1/4"
entre las tablas. Los pernos de soporte pueden colocarse entre las tablas
para mantener la distancia. Mida y marque la siguiente distancia desde
ambos extremos, como se indica a continuacion:

TIRUIE UNA LINEA EN AMBOS
EXTREMOS DE LA MESA
10° DESDE EL EXTREMO.
& DESDE EL EXTRENO.
MESADE ' - 4" DESDE EL EXTRENO.

MANTENGA UNA DISTANCIA DE.
V10 ENTRE TODAS LAS TABLAS

COLOQUE EL EXTREMO DEL
LISTON SOBRE.
LALINEA MARCADA

PASO 6 Centre los listones restantes de 28" x 2" x 4" entre los listones
delos extremos. Clave a as tablas de la parte superior

de la mesa después de pegar con pegamento. En la mesa de 4

no hay liston central.

SUETADOREN

TUERCA HEXAGONAL DE 114" 6)
PERNO DE SOPORTE
DE0 mm 3

El plan de 2 x 10 es el mas facil de construir.

3. Compre la madera o los tamarios cortados que se muestran a continuacion.

MESA DE 4 PIES DE LARGO MESA DE 6 PIES DE LARGO MESA DE 8 PIES DE LARGO

PASO 3 Introduzca cuatro pernos de soporte de 2" en orificios
ensanchados en los listones.

PERNO DE SOPORTE DE
Somm @) PEGAMENTO.

~

LISTON DE MADERA

PASO 3A Antes de clavar el sujetador, cubra la superficie
de i

del listén con una capa de pegamento blanco.

MADERA [TAmAROS CORTADOS MADERA TAMAROS CORTADOS MADERA |TAMAROS CORTADOS
ez | trgo [Tamano | Pezss | oo [Tamono | Pesas | oo [Tamano|_piezss | _torgo | Tamano] Pzas [ oo [Tamano| _pizns | targo [tamano
B e 3| e | 2ea N [P
o ooms [ [ || o e | o] e s | o | 2
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T spes 5| e T T R N
MADERA [rAMAROS CORTADOS MADERA TAMANOS CORTADOS MADERA
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PASO7 Sujete los sujetadores en &ngulo a los listones
de los extremos y asegiirelos con tuercas hexagonales de 1/4", como
indica.

ESA

PASO 1 Extienda tres de 2" x 10" dellargo que haya elegido, con
hacia abs 5

Asl

PASO4. I

elegido.

174" entre las tablas. L

tablas

1
para mantener ladistancia.

PASO2 Mida y dibuje una linea que atraviese las tablas
24" desde uno de los extremos para la mesa de 4, 6" desde uno

mesa de 4
mesa de 6,

210" des

PASOS Repita s PASOS del 2 al 4 para el extremo opuesto.

delos extremos para la mesa de 6,02 10" desde uno.
delos extremos para la mesa de

PASO3 C

PASO6 En las mesas de 6'y 8, centre el lst6n de 25" x 2" x 4" entre

en angulo,en la linea que dibujo en el PASO 1,
como se indica.Perfore orificios de 1/4" de didmetro.

elliston, cubra liston

con una capa de pegamento blanco. B
Vea el PASO 34 de las instrucciones de la de 2 x4.

(IS

dela tabla del asiento

ENTO

PASO 1 Extienda dos de 2" x 10" del largo que haya

PASO2 Miday dibuje una linea que atraviese una
de las tablas a 4" desde uno delos.

extremos para la

de uno delos extremos para la

sde uno de los extremos para

de'8' como se indica. Ul
orificios de 174" segin se indica en la lustracion a

DIBUE UNALINA £ A0S
AR LAMESADE

o AR LAMESAOE &

PASO 3. Repita el PASO 2 para el extremo opuesto

¥ parala tabla del asiento

delo

PASO 1 Cologue dos patas tubulares al sujetador en dngulo con tomillos de cabeza ranurada de 2"

¥ tuercas hexagonales de 1/4". e
o

PASO 2 Ajustelas dos patas tubulares entre sf con dos tornillo ranurado de 2-5/8", ajustando
el tirante entre las patas a través del orificio, como se indica.

PASO3 Asegiirese de que el ensamble de las patas tubulares esté en el angulo correcto

(90°) con respecto a la parte superior de la mesa. Dobl

contra la parte superior de la mesa. Ubique el punto en el que el orificio del tirante entra
en contacto con la parte superior de la mesa y perfore un orificio de 1/4" de diametro,

como se indica. No se utiliza liston en la mesa de 4'.

PASO4 Sujete el tirante a la parte superior de la mesa con un pemo de soporte

TIRANTE

W

le el tirante para que quede plano

TUERCA HEXAGONAL D
i

ASIENTO

PASO1_Elija cuatro listones de 10" x 2" x 4. Ubique y perfore

dos orificios de 1/4" de didmetro en cada listén, como se indica. Ensanche
cada uno de los orificios con una broca de 5/8" a una profundidad de 1/8"
aproximadamente. Esto permitira un espacio para los pernos de soporte
enel PASO 4.

SUPERIOR DE LA MESA

PASO 2 Extiendalas tres tablas de los asientos superiores cuando use las
de 2" x 4" (o dos tablas cuando use las de 2" x 6'),con el lado que esté
mejor hacia abajo sobre una superficie plana, manteniendo una distancia
de 1/4" entre las tablas. Mida y marque la siguiente distancia desde ambos
extremos, como se indica a continuacion:

* DESDE EL EXTRENO.
[DESDE EL EXTREMO

-
ASENTODE - 4
MANTENGA UNA DISTANCIA DE
/4" ENTRE TODAS LAS TRBLAS

y tuerca hexagonal de 2", como se indica.

PASO'5 Repita los PASOS del 1al 4 para el extremo opuesto de la parte superior de la mesa.

PASO6 Arme los bancos a los ensambles de las patas con pernos de soporte de 3-1/4".

PASO 7 Ajuste todos los pemos.

PERNODE
SOPORTE
oEs2m

PERNOOE
SOPOTE
DESOmm

P
pure - Sopome
SUPERORDE O S0mm

PASOS3Y 4

SR/ -POST "
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PASO 5 Repita los PASOS del 2 al 4 en el otro extremo de las tablas de
los asientos.

PASO 3 Introduzca dos pernos de soporte de
3-1/4" en orificios ensanchados en el liston.

PASO 4 Clave el liston a las tablas de
los asientos,“atrapando” la cabeza de los pernoggie
soporte entre el liston y las T
tablas de los asientos, como se indica. Asegurest

de aplicar una capa de
pegamento ala superficie de
acoplamiento.

N0 DE SOPORTE DE82

MADERA

o — usTonDE

MADERA

LISTON DE MADERA-

PERNO DE SOPORTE

UNEA MARCS

COLOQUE EL EXTREMO DEL
LISTONSOBRE
CALINEA MARCADA

PASO 6 Ubique los listones restantes, como se indica
a continuacion.

PASO7 Repita los PASOS del 1 al 6 para el segundo banco.

R

PARA LA MESA DE £

g >

R

PARA LA MESA DE &

B ;

ARMADO FINAL

PASO 1 Coloque dos patas tubulares al sujetador en ngulo con tornillos de
cabeza ranurada de 2"y tuercas hexagonales de 1/4".

PASO 2 Ajuste las dos patas tubulares entre si con dos tornillo ranurado de

2-5/8",ajustando el tirante entre las patas a través
del orificio, como se indica.

TUERCA HEXAGONALDE

/? !

=

&

ENLAMESADE £ NOHAY
LTONCENTRAL

PASO3 Asegirese de que el ensamble de las patas tubulares estén en
angulo recto (90°) con respecto a la parte superior de la mesa.

Doble el tirante para que quede plano contra la parte superior de la mesa.
Ubique el punto en el que el orificio del tirante entra en contacto con la parte
superior de la mesa y perfore un orificio de 1/4" de diametro, como se indica.
El tirante puede caer en cualquiera de los

dos lados del listén central, dependiendo del largo de la mesa que

se esté armando. En la mesa de 4' no se utiliza liston central.

PASO4 Sujete el tirante a la parte superior de la mesa con un permo
de soporte y tuerca hexagonal de 2",como se indica anteriormente.

PASO 5 Repita los PASOS del 1 al 4 para el extremo opuesto
de la parte superior de la mesa.

PASO6 Dé vuelta la mesa y cologue los bancos en los ensambles
de las patas con tuercas hexagonales de 1/4".

AGONAL

TUERCA HEXA
it

PASO 7 Ajuste todos los pernos.

PARA LA NESA DE

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO:

CONTROLE TODA LA FERRETERIA PERIODICAMENTE PARA
ASEGURARSE DE QUE TODOS LOS PERNOS Y TUERCAS ESTEN
AJUSTADOS.
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